





Impresiones 'y moldes

e neumaticos,
herramientas y calzado

TRES FACILES PASOS:

9

PASO 1: Retire los escombros sueltos y coloque el
bastidor para moldes alrededor de la impresion.

9

PASO 2: Aplique varias capas leves de endurecedor
de tierra y polvo, deje que transcurran 2 a 3 minutos
de secado entre una capa y otra.

PASO 3: Mezcle y vierta el yeso en la impresion
utilizando una cuchara o espatula. El grosor del yeso y
el tiempo de curado varia segtin el medio utilizado.

CcOMO SE UTILIZA:

(

Aplique 2 capas de cera para impresién en nieve de
25 cm - 30 cm (10"-12"). Después, rocie 6 capas mas
de 15 c¢m (6”). Deje reposar 1 a 2 minutos entre cada

capa para que sequen.

9

Prepare una cantidad suficiente de yeso para realizar
el molde. Se puede utilizar con todos los materiales
de moldeado.
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Moldeado de neumaticos y
pisadas

ENDURECEDOR DE TIERRA Y POLVO EN AEROSOL
Este eficiente método para preparar pisadas y huellas de neuméticos en
terreno suelto o arenoso viene en un nuevo envase en forma de aerosol.

Nuestro endurecedor de tierra y polvo contiene una férmula de acrilico
transparente de secado rapido que agrega mayor fuerza a las impresiones,
disminuyendo la posibilidad de danar los
detalles a causa del peso del material del

molde. Se utiliza con materiales como yeso
de Paris, HARD-CORE o Shake-N-Cast™. Un
envase de 425 g (15 oz) de endurecedor de
tierra y polvo 638CA es suficiente para tomar
hasta 30 impresiones de zapatos de personas
adultas.
Molde obtenido (arriba)
después de utilizar los equipos
No. 638CA y SNC42. .-_w
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
638CA Endurecedor de tierra y polvo en aerosol, envase de 425 g (15 oz)

CERA PARA IMPRESION EN NIEVE

La impresién de una evidencia que se encuentra en la nieve o el hielo
implica una serie de dificultades para su recuperacion. Debido a que la
mayoria de los materiales para moldes basados en escayola generan
calor durante el proceso, es necesario proveer un medio de aislamiento.
Rocie la cera para impresiones en la nieve a fin de preparar la superficie
para el molde. Esto fija el detalle de la impresién para que no se derrita al
momento de aplicar el medio para moldear. Viene en aerosol.

F : El uso de la cera para impresion
"or securing en nieve cumple una doble

, 'Mpressions finalidad:

* In snow

'T. No. sp100’

1. Es un medio de aislacion del
calor generado durante el proceso
de curado del material utilizado
para el moldeado.

2. Endurece la impresion,
evitando que se rompa por el
reueLy LA peso del material utilizado para el
e oA moldeado.

ATORY TRACT
& anel.

Molde de la impresién
obtenido con la cera para
impresién en nieve.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
SP1000 Cera para impresion en nieve, envase de 425 g (15 oz)
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Técnicas de moldeo con
HARD-CORE BLUE™

Paso 1 Paso 2 Paso 3

MOLDES CON HARD-CORE BLUE™
HARD-CORE BLUE™ se utiliza de la misma manera que el yeso para moldes. Siga estos procedimientos
para obtener siempre moldes aceptables:

P> 1. Retire cualquier residuo, ramas pequenas u hojas que se encuentren sobre la impresién. NO retire
ningun objeto incrustado en la impresién.

b2 Coloque un bastidor para moldes alrededor de la impresién y prepare la superficie agregando
varias capas finas del endurecedor de tierra y polvo (638CA). Permita que transcurran dos o
tres minutos de secado entre cada capa. Por lo general, no es necesario que la tierra o el barro
sélidos endurezcan. Aplique una capa fina de agente desprendedor de silicona (SRA10) sobre la
impresion.

P> 3. Vierta la cantidad requerida de solucién de la mezcla en la bolsa con el material HARD-CORE BLUE™
de moldeado.

P> 4. Amase el compuesto hasta que quede bien mezclado (aproximadamente dos minutos). Toda la
mezcla debe tener un color uniforme.

P> 5. Vierta en la impresion. Procure dosificar el flujo de la mezcla con una barra, cuchara o espatula.
Comience a verter alrededor de los bordes y deje que la mezcla fluya sobre la impresion. Por
lo general, el molde debe tener de 1,3 cm a 1,9 cm (1/2” a 3/4”) de espesor. No se requiere un
refuerzo.

MOLDEO EN UN CHARCO DE AGUA
Se puede hacer el molde de una impresiéon que se encuentra en un charco de agua usando el siguiente
procedimiento.

> 1. Coloque con cuidado el bastidor para moldes alrededor de la impresion. De ser posible, el
bastidor debe ser lo suficientemente ancho como para quedar sobre el nivel del agua.

2. Esparza suavemente el compuesto de HARD-CORE BLUE™ hasta cubrir la impresién por
completo, con un espesor de acuerdo a la profundidad del agua.

> 3. Mezcle una cantidad de HARD-CORE BLUE™ con la solucion y vierta la mezcla sobre el
compuesto que cubre la impresion. Procure dosificar el flujo de la mezcla con una barra, cuchara
o espatula.

> 4. Permita que transcurran al menos 30 minutos para el fraguado. Retire el molde y permita que
transcurran al menos 24 horas de tiempo de secado antes de continuar con el reconocimiento o la
manipulacion.

Paso 2 Pasos 3y 4

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266

Impresiones'y moldes
de neumaticos,
herramientas'y calzado

Debido a su tamano, las
impresiones de neumaticos y
pisadas requieren un medio
de moldeado diferente al

que marca la herramienta.
Durante muchos anos, los
investigadores de escenas del
crimen prefirieron el “Yeso de
Paris” como su primera opcion
para recuperar impresiones
grandes. En los ultimos

anos, los investigadores han
cambiado su preferencia a los
materiales de piedra dental o
escayola. La escayola o piedra
dental forma un molde muy
duradero, no requiere refuerzo
y no muestra encogimiento.

En la imagen, la impresién de una pisada
antes de tomar el molde.

Se vierte HARD-CORE BLUE™ en la superficie para
realizar un molde de la impresion.

301



Impresiones'y moldes

e neumaticos,
herramientas y calzado

ACERCA DE LA PIEDRA
DENTAL PARA MOLDES
HARD-CORE BLUE™

HARD-CORE BLUE™ es

un material multiuso de
moldeado a base de escayola
que ofrece enorme resistencia,
reproducciones exactas,
simplicidad de uso y economia
a largo plazo. Es un material
de “piedra dental” para
moldes comprobado como e/
método mas eficaz y practico
para moldear impresiones de
neumaticos y pisadas. Su gran
fortaleza descarta la necesidad
de emplear refuerzos. Los
moldes tipicos tienen entre
1,3cmy 1,9 cm (1/2” a 3/4”)
de espesor (comparados con
mas de 18 cm de espesor

de los moldes con yeso), y
ofrecen algunas propiedades
sorprendentes. Se puede
almacenar durante meses en
el maletero de un vehiculo sin
perder eficacia, esta preparado
para tolerar temperaturas

de congelamiento hasta
temperaturas de mas de

38° C (100° F). Se fragua en
menos tiempo y solo tiene

una reaccion exotérmica
minima. Sdlo las impresiones
mads grandes requieren
represamiento o restriccion de
flujo.

CONTENIDO DEL EQUIPO

HCB100Z:

1- HCB100Z Material para moldes Hard-Core,
1,36 kg (3 Ib)

1- HCB2002 Solucion HARD-CORE BLUE™,
710 ml (24 oz liquidas)

(Esta combinacion es suficiente para dos pisadas
o0 una huella parcial de neumatico)

CONTENIDO DEL EQUIPO

HCB100:

1- HCB100Z Material para moldes HARD-CORE,
2,72 kg (6 Ib)

1- HCB1001 Solucion HARD-CORE BLUE™, 1,42 |
(48 oz liquida)
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Productos HARD-CORE BLUE™

PIEDRA DENTAL PARA MOLDES HARD-CORE BLUE™
El material y la solucién para moldes HARD-CORE BLUE™ se venden en cantidades predeterminadas
necesarias para hacer la mezcla.
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NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
HCB2001 Material para moldes HARD-CORE BLUE™, 1,36 kg (3 Ib)

HCB2002 Solucién HARD-CORE BLUE™, 709,76 ml (24 oz liquidas)

HCB3001 Material para moldes HARD-CORE BLUE™, 3,62 kg (8 Ib)

HCB3002 Solucién HARD-CORE BLUE™, 1,89 | (64 oz liquidas)

HCB4001 Material para moldes HARD-CORE BLUE™, 22,68 kg (50 Ib)

COMBINACION ZIP-MIX™
PARA MOLDES HARD-CORE
Este material con medida predeterminada
de moldeado y la solucion HARD-CORE
BLUE™ garantizan una mezcla uniforme
en todo momento. Solamente agregue la
solucion azul a la bolsa con cierre y amase
con ambas manos hasta obtener una
mezcla uniforme. Después, vierta en el
area de impresién que ha preparado.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO

HCB100Z Combinacién para moldes ZIP-MIX™ [material: 1,36 kg (3 Ib), solucién: 709,76 ml (24 oz liquidas)]
HCB100 Combinacion para moldes ZIP-MIX™ [material: 2,72 kg (6 Ib), solucion: 1,42 | (48 oz liquidas)]
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Impresiones'y moldes

Productos HARD-CORE BLUE™ de neumaticos,

herramientas y calzado

EQUIPO PARA MOLDES DE NEUMATICOS Y PISADAS HARD-CORE BLUE™ CONTENIDO DEL EQUIPO 639HCB:
Este equipo completo incluye los materiales y suministros para moldear impresiones de neumaticos 1- HCB2001 Material para moldes HARD-CORE
y pisadas en la escena del crimen. EL MATERIAL PARA MOLDES HARD-CORE BLUE™ se suministra BLUE™, 1,36 kg (3 Ib)

para realizar reproducciones detalladas de impresiones de evidencia. Los moldes resultantes son duros 1- HCB2002 Soluci6n para mezclas HARD-CORE
como roca y no necesitan refuerzos. Utilice este equipo para recuperar impresiones que se encuentren BLUE™, 710 ml (24 oz liquidas)

en nieve, barro, arena y tierra. 1- KCP155 Espétula, 17,8 cm (7”), hoja de acero

1- EPS30W Regletas para fotografia de
evidencia, 10 unidades

25- 608EQ1 Etiquetas de evidencia con amarres
1- STM1003 Yeso para moldeado, 113 g (1/4 Ib)

1- 638CA Endurecedor de tierra y polvo en
aerosol. Peso neto: 425 g (15 0z)

1- SRA10 Agente desprendedor de goma de
silicona, 128 g (4,5 0z), aerosol

1- 642C Tazon flexible para mezclas, 10,8 cm

(4,25")
1- 643C Tazon flexible para mezclas, 12,1 cm
(4,75%)
1- 644C Tazon flexible para mezclas, 13,3 cm
HARD-CORE BLUE ™ TIRE & BT . . .
FOOTPRINT CASTING KIT 1- SP1000 Cera para impresion en nieve. Peso
M. B3FHCE
. SIRCHIE neto: 425 g (15 oz)

1- FCF100 Bastidor ajustable para moldes,
18,4 cm x 30,5 cm-45,7 cm (7,25" x 12"-18")
1- KCP200 Pincel para superficies
1- SK900 Cinta métrica, sistema métrico/inglés,
30 m (100 pies)
1- KCP142 Cuchara de melamina
1- 639HCBC Maletin de copolimero negro con
manija plegable y pestillos de cierre para
traslado: 43,2 cm x 33 cm x 18,7 cm
(17" x 13" x 7,375");
Peso: 10 kg (22 Ib)

Impressions .
in Spow ¢ Impressionsit

; o, SPIW*_ ; Sur'IarSﬂmf

Un molde hecho con material para moldes
HARD-CORE BLUE™ se cura por completo en aproxi-
madamente 30 a 45 minutos.

COMPRE

1\ 177
POR SV

=< INTERNET-6—0

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION z PRECIO =
639HCB Equipo para moldes de neumaticos y pisadas HARD-CORE BLUE™ WWW'SIrChIe'com

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266 303



Impresiones'y moldes

e neumaticos,
herramientas y calzado

CONTENIDO DEL CSP1000:

1- HCB2001 Material para moldes HARD-CORE
BLUE™, 1,36 kg (3 Ib)

1- HCB2002 Solucién para mezclas HARD-CORE
BLUE™, 710 ml (24 oz liquidas)

1- KCP155 Espatula, 17,8 cm (7”), hoja de acero

1- EPS30W Regletas para fotografia de
evidencia, 10 unidades

1- EILO1R Rollo de etiquetas SIRCHSEAL™

25- 608E01 Etiquetas de evidencia con amarres

1- STM1003 Yeso para moldeado, 113 g (1/4 Ib)

1- 638CA Endurecedor de tierra y polvo en
aerosol. Peso neto: 425 g (15 0z)

1- 634C Goma de silicona liquida, 454 g (1 Ib)

1- SRA10 Agente desprendedor de goma de
silicona, 128 g (4,5 0z), aerosol

1- TM1 Gotero de catalizador

1- 636C Diluyente de goma de silicona, 473 ml
(16 0z)

1- 642C Tazon flexible para mezclas, 10,8 cm
(4,25")

1- 643C Tazon flexible para mezclas, 12,1 cm
(4,75")

1- 644C Tazon flexible para mezclas, 13,3 cm
(5,25")

1- SP1000 Cera para impresion en nieve. Peso
neto: 425 g (15 oz)

1- FCF100 Bastidor ajustable para moldes,
18,4 cm x 30,5 cm-45,7 cm (7,25" x 12"-18")

1- KCP200 Pincel para superficies

1- SK900 Cinta métrica, sistema métrico/inglés,
30 m (100 pies)

1- KCP142 Cuchara de melamina

1- CSP1000C Maletin de copolimero negro
moldeado, con manija plegable y pestillos de
cierre para traslado. Dimensiones: 43,2 cm x
33cmx 18,7 cm
(17" x 13" x 7,375");
Peso: 10,9 kg (24 Ib)

o \ & SR TR ._
Rt - N s e %
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Molde de silicona de una pisada encontrada en la
escena del crimen.

COMPRE

POR ma
INTERNET—6—02
www.sirchie.com
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Productos HARD-CORE BLUE™

EQUIPO MAESTRO HARD-CORE BLUE™ Y SILICONA LIQUIDA PARA MOLDES
Este equipo completo para campo contiene todos los materiales necesarios para recuperar la mayoria
de las formas de impresién de evidencia que pueden encontrarse en la escena del crimen. Desde
marcas de herramientas hasta huellas de neumaticos, este equipo posibilita la recoleccion eficiente

y exhaustiva de evidencia. La flexibilidad de este equipo se vuelve evidente al confrontar diversas
situaciones ambientales.

MASTER HARD-CORE BLUE™ ond
LIQUID SILICORE CASTING KIT
No. CSP1000

SRCHIE

D,CORE
HARD 60"

7

sSEAL
mﬂEﬁ"-"o" LAk

\§
=
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION ™3> PRECIO
CSP1000 Equipo maestro HARD-CORE BLUE™ vy silicona liquida para moldes

SIRCIHIE® Productos ® Vehiculos ® Entrenamiento ¢ www.sirchie.com



Moldeado de neumaticos vy
pisadas

TRIPODE UNIVERSAL PARA FOTOGRAFIA DE EVIDENCIA
El tripode universal para fotografia de SIREHMHIE® es una excelente alternativa ante los tradicionales
e incbmodos tripodes tradicionales. Este soporte para fotografia elimina el problema de la apariciéon de
las patas del tripode en las fotografias de evidencias. Cuenta con escalas fotogréficas completas en
sistema inglés (UPS100) o métrico (UPS100M) en sus cuatro lados.

El marco exterior esta construido con acero solido y un recubrimiento con acabado negro
mate; los soportes de las escalas fotograficas son de acero pulido. La unidad también tiene un
montaje telescopico profesional para camara. El tripode universal para fotografia de evidencia
es lo suficientemente firme como para soportar el peso de la mayoria de las camaras digitales
y andlogas hasta 1,1 kg (2,5 Ib). La unidad se puede armar y desarmar en segundos para
almacenarla y transportarla con facilidad.

Las escalas para evidencia estdn impresas sobre tiras magnéticas para reemplazarlas con
facilidad. Las escalas frontal y posterior estan colocadas sobre soportes deslizables para
facilitar su ajuste e incluir la evidencia que se va a fotografiar.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
UPS100 Tripode universal para fotografia de evidencia con escalas en sistema inglés

UPS100M Tripode universal para fotografia de evidencia con escalas en sistema métrico

UPS101W Juego de escalas magnéticas, blancas, sistema inglés, 4 unidades

UPS102W Juego de escalas magnéticas, blancas, sistema métrico, 4 unidades

UPS101B Juego de escalas magnéticas, negras, sistema inglés, 4 unidades

UPS102B Juego de escalas magnéticas, negras, sistema métrico, 4 unidades

SISTEMA DE IMPRESION BIO-FOAM®

Este es un sistema rapido y facil para tomar impresiones sin danar
o contaminar el calzado. Simplemente presione el calzado
sobre la superficie BIO-FOAM®, rocie una delgada capa de
endurecedor de tierra y polvo en aerosol
(638 CA), y luego mezcle y vierta el yeso listo
para usar Shake-N-Cast™ (SNC42). Esto toma
una impresion permanente del zapato. La
espuma de alta densidad produce un
detalle extremadamente preciso y
viene envasada en un contenedor
independiente de carton.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
BIF100 Equipo de impresion BIO-FOAM®
BIF101 Equipos de impresion BIO-FOAME (caja de 24)

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266

Impresiones'y moldes

de neumaticos,
herramientas'y calzado

ESPECIFICACIONES DEL UPS100:

Area interior del bastidor:
324cmx37,8cm”
(12,75" x 14,875)

Brazo de extension ajustable:
21,4 cm-40,6 cm (9,5"-16")

Peso total: 2,7 kg (5,9 Ib)

No. UPS100
(no incluye la cdmara).

F

o~
-

dg ' = |

El modelo No. UPS100 supera a otros incomodos
tripodes y ila unidad completa se desarma en
segundos!

Molde obtenido con el equipo
Shake-N-Cast™ No. SNC42.
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Impresiones 'y moldes
de neumaticos,
herramientas y calzado

No. 647C100

COMO FUNCIONA
SIRCHTRAK™:

2 #l
1. Ruede el vehiculo con el neuméatico sospechoso

sobre una hoja de SIRCHTRAK™ fija al tablero de
impresion.

2. La presién del neumético con carga transfiere
el carbdnico a la hoja receptora recubierta con
adhesivo. Tan solo desprenda el carbonico y
deséchelo.

PUNTOS DE COMPARACION:

SIRCHTRAK™ permite al investigador examinar de
manera mas precisa los siguientes elementos de
comparacion:

1. Disefo general del dibujo.
2. Dimensiones entre bordes y secciones.

3. Posiciones, una con respecto a la otra, de los
bordes.

4. Desgate inusual, marcas y rasgos distintivos.
5. Cantidad y tipo del desgaste.

CONTENIDO DEL STT100:
10- STT103 Hojas para impresion SIRCHTRAK™

1- STT102 Tablero de impresion SIRCHTRAK™,
33cmx 48,3 cm (13" x 197)

1- STT101 Hoja de material de espuma de goma
para impresiones de zapatos, 27,9 cm x 43,2
cm (117 x 177)
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Levantamiento y moldeado de
pisadas

LEVANTADORES DE RESIDUOS DE PISADAS

Estos dispositivos Gnicos de levantamiento tienen una capa de adhesivo acrilico extremadamente
sensible para levantar hasta la mas minima particula. Solamente desprenda el protector del adhesivo,
aplique en el area, levante y monte sobre el material de respaldo que viene con cada levantador. Los
levantadores miden 15,2 cm x 38 cm (6” x 15”) y vienen en paquetes de 12 unidades. Los levantadores
incluyen doce hojas de proteccion plésticas transparentes de 15,2 cm x 38 cm x 0,25 mm (6” x 15" x
0,010").

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
FROO1 Levantadores de residuos de pisadas, 12 unidades

LEVANTADORES DE GOMA/GEL SEARCH DE IMPRESIONES DE PISADAS

Los levantadores de goma/gel SEARCH de impresiones de pisadas estén especialmente disefiados

para posibilitar la transferencia precisa de impresiones de pies o calzado en superficies con polvo y/o
tierra. Son particularmente Utiles al manejar superficies ligeramente cubiertas debido a que no generan
electricidad estatica como las cintas de levantamiento estandar. Incluye dos levantadores de impresiones
de goma de 15,2 cm x 38 cm (6” x 15”), uno negro y otro blanco.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
647C100 Levantadores de goma/gel para pisadas (1 blanco, 1 negro)

SISTEMA DE IMPRESION DE DIBUJOS DE NEUMATICOS Y CALZADO
SIRCHTRAK™

Para poder comparar con precision evidencias de impresiones de neumaticos, se debe registrar el
rastro que dejo el neumatico sospechoso con el peso del vehiculo. SIRCHTRAK™ es un sistema facil
de “rodaje” que produce un registro permanente del neumatico con presion de carga, para que las
comparaciones de moldes y/o fotografias sean mas confiables y evitar que se cubran de polvo o
manchen de tinta los neumaticos que serdn examinados.

COMO FUNCIONA:

Simplemente coloque una hoja de SIRCHTRAK™ sobre el panel de impresién y ruede el vehiculo
sobre ella. La presion que ejerce el neumatico con carga hace que el carbénico se transfiera a la hoja
receptora recubierta con adhesivo. Tan solo desprenda el papel carbénico y deséchelo.

BENEFICIOS:

A diferencia de los métodos convencionales en pistas de prueba, la reproduccién de impresiones de
los dibujos de los neumaticos es exacta, uniforme, de alto contraste, que se convierte en una “firma”
exacta del neumatico sospechoso. La impresién en SIRCHTRAK™ es perfecta para fines comparativos y
presentaciones finales en los juzgados.

I3
SRCHTRRIC
SiREHE
e ]
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
STT100 Sistema SIRCHTRAK™
STT103 Hojas para impresién SIRCHTRAK™ ((Ginicamente), 10 unidades

SIRCIHIE® Productos ® Vehiculos ® Entrenamiento ¢ www.sirchie.com



Levantamiento y moldeado de
pisadas

[El complemento del levantador de impresiones en polvo!

SISTEMA DE IMPRESION DE CALZADO ANTIMANCHAS EZID™

En el pasado, las opciones para registrar evidencias de pisadas para compararlas con impresiones
que se han levantado han sido limitadas. Dos de los métodos mas populares involucraron aplicar tinta
para impresiones dactilares a la suela del zapato y transferirla a papel o bien aplicar polvo negro para
impresiones dactilares a la suela, para después transferir la impresién a una superficie cubierta con
adhesivo. Ambos métodos generan desorden antes de tomar la impresién y requieren de limpieza

posterior.

El nuevo sistema antimancha EZID™ consta de una almohadilla antimancha con liquido y tarjetas para
impresion previamente sensibilizadas. Se pueden tomar mas de 200 impresiones de zapatos con una

sola almohadilla antimancha EZID™.
Gracias a que la tinta no es visible en

la superficie en la que se aplica, no es
necesario limpiarla. Ademas, el reverso
de las tarjetas de impresion incluyen un
informe de impresién de evidencia para
registrar toda la informacion pertinente.

El equipo EZID400 es la herramienta

ideal para usar tanto en el laboratorio

de criminalistica como en la escena

del crimen y es excelente para eliminar
impresiones en el lugar de los hechos. Este
sencillo equipo permite registrar los mas
minimos detalles de desgaste y rasgaduras
en el calzado. El sistema EZID™ es facil de
usar, produce impresiones de gran detalle y
facilita su trabajo.

NUM. DE CATALOGO
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Lado para informacion

DESCRIPCION
EZID400 Sistema de impresion de calzado antimancha EZID™

Lado para impresion

PRECIO

EZID402C Tarjetas de impresion sin tinta, 13,6 cm x 41,9 cm (5 1/2" x 16 1/2"), 200 unidades

EZID403 Tinta rejuvenecedora para impresion de zapato, 15 ml (0,5 oz)

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266
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El SISTEMA DE
IMPRESION DE CALZADO
ANTIMANCHA EZID™
OFRECE...
imaximos resultados y
absolutamente NINGUN
DESORDEN!

Paso 1. Escriba la informacién en el reverso de la
tarjeta.

Paso 2. Coloque el zapato limpio sobre la almohadilla
de impresion, desde el talén hacia los dedos.

Paso 3. Coloque la tarjeta con la cara en
blanco hacia arriba sobre una superficie
lisa. Coloque el zapato sobre la tarjeta de
impresion y pise desde el talén hacia los
dedos. Deje transcurrir hasta 5 minutos
para el revelado.

CONTENIDO DEL EQUIPO
EZID400:

1- EZID402 Almohadillas de impresion sin tinta,
17,1 cm x 42,5 cm (6 3/4” x 16 3/4”); rinden
250-300 impresiones

1- EZID403 Tinta rejuvenecedora para impresion
de zapato, 15 ml (0,5 o0z)

1- EZID402C Tarjetas preimpresas para
impresiones de calzado sin tinta, 14 cm x
42 cm (5 1/2" x 16 1/2"), paquete de 200
unidades

1- KCP212 Maletin de polipropileno moldeado
para traslado. Dimensiones: 44,5 cm x
19,7cmx6cm (17 1/2" x 7 3/4" x 2 3/8")
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Esquema tipico para levantamiento de impresiones de
polvo con el equipo No. ESP900 sobre una superficie
horizontal.

Impresién en polvo obtenida utilizando el equipo No.
ESP300.

Las cajas para evidencia No. ESP909 estan disefiadas
para almacenar de modo seguro la evidencia de
impresiones en polvo.

Caja protectora opcional No. ESP900BT.

CONTENIDO DEL ESP900:

1- Unidad de control de voltaje electrostatico

1- Placa a tierra, acero enchapado con niquel,
10,2cmx 152 cm (4" x 6")

1- Placa a tierra con lamina de aislamiento de
policarbonato, 12,7 cm x 17,8 cm (5" x 7")

1- Rollo aislado

1- Bateria alcalina de 9V

1- Informacidn técnica

1- Cable de descarga de estatica

1- ESP901T Laminas de levantamiento metalizadas en
tubo de proteccion, 5 unidades

1- Maletin de copolimero moldeado negro.
Dimensiones: 31,1 cm x 22,9 cm x 9,8 cm
(12,25" x 9" x 3,875")

308

Levantador de impresiones en
polvo

LEVANTADOR ELECTROSTATICO DE
IMPRESIONES EN POLVO

Una de las manifestaciones mas ignoradas de evidencia fisica
son las impresiones de evidencias. Esto se debe en gran
medida a la carencia de entrenamiento en las técnicas y en
los procedimientos especificos de inspeccion, recoleccion y
preservacion.

Normalmente se logra la localizacién y recuperacion de
impresiones obvias en barro, tierra o sangre, pero las
impresiones en polvo de muchas escenas del crimen en
interiores normalmente se pasan por alto y generalmente se
destruyen o alteran.

Mediante la utilizacion del levantador electrostatico de
impresiones en polvo, se pueden recuperar las impresiones
que quedan en el polvo de un piso, fragmentos de tierra del
calzado de un criminal o impresiones hechas en areas no
tomadas en cuenta como paredes o puertas cubiertas de
polvo.

El levantador electrostatico de impresiones en polvo consiste
en una unidad de control/alimentacién de potencia, una placa
de acero enchapado en niquel y un medio de levantamiento
metalizado. Los modelos electrostaticos antiguos necesitaban
dos laminas de levantamiento; una con carga positiva y

otra con carga negativa. Nuestro mas reciente levantador
electrostatico emplea Unicamente una hoja de plastico y una
placa metdlica con conexién a tierra. A medida que se aplica
voltaje a la lamina de levantamiento, ésta asume una carga negativa y la placa de tierra se vuelve
positiva. Cualquier polvo presente debajo de la ldmina asumird una carga positiva y a su vez sera
atraido hacia la ldmina de recoleccién con carga negativa. La impresién en polvo que se transfiere a la
ldamina de levantamiento aparecerd como un reflejo exacto de la impresién original y los levantamientos
que se hacen en pisos con losetas de superficie aspera o irregular de cualquier tipo se facilitan
empleando este método.

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
ESP900 Equipo levantador electrostético de impresiones en polvo

ESP902 Léminas de levantamiento, 61 cm x 91,4 cm (2 x 3'), 10 unidades

ESP905 Rollo de material levantador, rollo de 31 cm x 7,6 m (12" x 25')

ESP906 Rollo de material levantador, rollo de 31 cm x 15,2 m (12" x 50°)

ESP909  Cajas de evidencia para laminas de levantamiento, 99 cm x 68,6 cm x 2,5 cm (39" x 27" x 1), 10 unidades

ESP900BT Caja de goma para proteccion

SIRCIHIE® Productos ® Vehiculos ® Entrenamiento ¢ www.sirchie.com
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COMPUESTO PARA IMPRESION
DUROCAST™

La entrada forzada en cualquier establecimiento
normalmente se logra con la ayuda de herramientas o
barras para hacer palanca. Las melladuras que dejan estas
herramientas deben preservarse utilizando el compuesto de
impresion DUROCAST™ de SIRECHIE®. Su consistencia,
similar a la de la masilla, permite imprimir moldes sobre
superficies tanto verticales como horizontales. Los moldes
pueden ser de marcas de herramientas, marcas de
disparos y marcas de culatas, con exactitud de detalle.

Este es uno de los productos més exactos disponible
:Jara repro.ducn impresiones y capaz d.e repr'o,dumr ,;‘Mm:mmww
a profundidad de tinta del billete de circulacién ONBACK PANEL
estadounidense. Es ideal para reproducir impresiones E

hechas en metales, madera, plastico y papel. No

se requiere de un agente de desprendimiento

para separarlo del objeto. Su vida util es

superior a 2 afios si se conserva en un envase
herméticamente sellado. El compuesto incluye

una cuchara de medicion. El molde permanece flexible
indefinidamente. Es un producto no toxico, con un tiempo de fraguado de 8 a 12 minutos.

Molde de la garra de un martillo.

Molde actual de la profundidad de tinta en un billete

de $20 ddlares.
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
Doc101 Compuesto con catalizador y cuchara, 660 g (23.28 oz)
DOC330 Compuesto con catalizador y cuchara, 330 g (11,64 oz)

EQUIPO DE COMPUESTO DE IMPRESION DUROCAST™

El compuesto para imprimir moldes DUROCAST™ se incorpora a este practico equipo para trabajo
de campo. Reproduce detalles extremadamente precisos, que van desde el molde de las estrias de
una bala hasta una pisada en concreto
endurecido.

DESCRIPCION PRECIO
DOC1000 Equipo de compuesto para impresion DUROCAST™

NUM. DE CATALOGO

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266
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PROCEDIMIENTO DE
MEZCLADO:

1. Use una cucharada rasa de material base.

2. Aplane el material base en la palma de su mano
y haga la muesca con la cuchara invertida.

3. Aplique una linea de catalizador del tamario de
la muesca y mezcle totalmente con la mano.

4. Presione el compuesto sobre la impresion.
Retirelo después de 8 a 12 minutos.

CONTENIDO DEL EQUIPO
DOC1000:

1- DOC101 Compuesto para impresion
DUROCAST™, 660 g (23,28 0z)

1- DOC100C Catalizador para compuesto de
impresion DUROCAST™, 5g

1- DOC100S Cuchara de plastico para medicion

1- DOC1 Maletin de plastico moldeado,
texturizado, para traslado. Dimensiones:
30,8cmx 18,4 cm x 14 cm
(12,125" x 7,25" x 5,5");
Peso: 1,7 g (3,72 Ib)
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COMO UTILIZAR
MIKROSIL™:

Marca de herramienta encontrada en la escena
del crimen.

1. Mida las longitudes de la base y el catalizador.
(Observe que la porcién de catalizador es ligera-
mente mas corta que la de la base).

3. Aplique a la superficie de la cual tomara el
molde.

4. Después de desprender el molde de la superfi-
cie, comparelo con la herramienta sospechosa.
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EQUIPO DE MATERIAL PARA MOLDES MIKROSIL™

Cuando realice moldes de detalles pequeios que necesitan alto contraste para estudios microscoépicos,
utilice el método del material para moldes MIKROSIL™. El equipo consta de dos tubos de facil uso, un
almohadilla para mezclar y una espéatula de madera. El tubo grande contiene la masilla (disponible en
color marrén, gris, negro y blanco) y el tubo méas pequeio contiene el catalizador. Los colores marrén y
gris son preferidos por los examinadores de marcas de herramientas, mientras que el blanco y el negro
se utilizan para levantar impresiones dactilares en superficies dsperas o texturizadas cubiertas de polvo.

MIKROSIL™ utilizado para levantar impresiones latentes de
una superficie de vinilo texturizado.

: ™ utilizado para tomar el molde del marco de una puerta
CONTENIDO MIKROSIL lizad / molde del d
1- MCM100 Material para moldes Mikrosil™,198 g (7 forzada con una palanca para abrirla

oz). Especifique el color al realizar el pedido.

1- MCM100CA Catalizador
5- Espéatulas de madera
5- Tarjetas de plastico blanco para mezcla

NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
MCM100B Equipo de material para moldes MIKROSIL™, marrén

MCM100BL Equipo de material para moldes MIKROSIL™, negro

MCM100G Equipo de material para moldes MIKROSIL™, gris

MCM100W Equipo de material para moldes MIKROSIL™, blanco

MCM100CA Catalizador MIKROSIL™

SIRCIHIE® Productos ® Vehiculos ® Entrenamiento ¢ www.sirchie.com
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EQUIPO TEXTURLIFT™ DE MIKROSIL™ COMO LEVANTAR
Por lo general, revelar impresiones latentes en superficies texturizadas no es una tarea complicada, pero IMPRESIONES
si lo es levantar esas impresiones. El equipo TexturLift™ ofrece un método sencillo que permite levantar DE SUPERFICIES

impresiones de superficies dificiles como ser computadoras, tableros de automoviles, paneles internos, TEXTURIZADAS:
articulos de cuero, equipaje, etc. El equipo también simplifica el levantamiento de impresiones en _ _
o g

materiales suaves, por ejemplo, pintura himeda, masilla alrededor de ventanas, yeso, etc.

El equipo TexturLift™ consiste en un equipo MIKROSIL™ blanco, materiales para mezclar, una
combinacién de polvo para impresiones dactilares (SB201L) que se puede utilizar practicamente sobre
cualquier superficie, una almohadilla de tinta PrintMatic™ (PFP602) y un cepillo de fibra de vidrio
(122L1).

iEl método mas sencillo para levantar impresiones de
superficies dificiles!

1. Impresiones latentes cubiertas de polvo sobre
una bolsa de plastico arrugada.

Texturlift™
MIIIROSII;; KIT

Ne. D5F)

2. El compuesto para levantamiento se mezcla y
se aplica a la impresién latente. Deje transcurrir
10 a 15 minutos para el fraguado.

print Backing 9"'“"‘
Gloss Whils, 2 1,”x 4% 50 88
No. LBOOZ
anstrrrt By

3. Resultado.

CONTENIDO DEL EQUIPO DSP100:

1- SB201L Polvo plateado/negro para impresiones
latentes, 59 ml (2 oz)

- HARDENER 2 1- 122L1 Cepillo de fibra de vidrio
"“"_.,\v 1- MCM100W Mikrosil™ (masilla blanca), 23 ml
ey, J . (7 oz) con catalizador
E Y 1- PFP602 Almohadilla con tinta PrintMaTic ™
1- LB002 Paquete de tarjetas de respaldo blanco
- = brillante, 5,7 cm x 10,2 cm (2,25" x 4”), 50
« > / hojas

| 5- Espétulas de madera

~ = \ 5- Tarjetas de plastico blanco para mezcla
g 1- DSP100C Maletin de copolimero negro

= % moldeado con manija plegable y pestillos
de cierre para traslado; incluye insertos
moldeados.
7 , , Dimensiones: 32,2 cm x 22,7 cm x 12,1 cm
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO (12,6875" x 8,9375" x 4,75");
DSP100 Equipo TexturLift™ de Mikrosil™ omig [ s 1

Tel.: +1.919.554.2244 FAX: +1.919.554.2266 311
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COMO FUNCIONA EL
EQUIPO PVS200:

PASO 1: Se reveld la impresién
latente en una lata de gaseosa con el
polvo para impresion latente plateado/
negro No. SB201L .

PASO 2: Aplique el material de
silicona a la superficie con la pistola
extrusora y déjelo fraguar durante 4 a
6 minutos.

PASO 3: Resultado después de quitar

la silicona de la lata de gaseosa. La
impresién no se horrara del material.

—

CONTENIDO DEL EQUIPO PVS200:
1- PVS200EG Pistola extrusora
24- PVS200N1 Boquillas de mezclado
12- PVS200NT1 Espétulas
1- PVS200W Cartucho doble blanco, 75ml
1- PVS200B Cartucho doble marrén, 75ml
1- PVS200T Cartucho doble transparente, 75ml
10- PVS200AS Espatulas

1- Maletin de pléstico moldeado para traslado,
con insertos precortados. Dimensiones: 35,5
x25,4cm x 9,2 cm (14" x 10" x 3 5/8")
Peso: 1,3 kg (2,85 Ib)
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EQUIPO MULTIUSO DE RECUPERACION DE EVIDENCIAS

El equipo multiuso de recuperacién de evidencias ofrece un método Unico de mezclado y aplicacion de
silicona liquida para recolectar marcas de herramientas, marcas de mordidas, impresiones de sangre e
incluso impresiones dactilares reveladas.

El equipo PVS200 elimina el desorden y las conjeturas porque mezcla automaticamente las
proporciones exactas que se necesitan. Con solo apretar el gatillo, los dos compuestos fluyen a través
de una boquilla de mezcla para esparcirse sobre la superficie.

Esta magnifica formula es el método perfecto para levantar impresiones latentes cubiertas de polvo
de superficies texturizadas, irregulares o curvas. La férmula transparente posibilita la visualizacién
directa de la impresién. Las férmulas opacas producen una imagen inversa. En muchas ocasiones,
las impresiones transparentes pueden colocarse directamente en un escaner de cama plana para
descargarlas a una computadora.

La impresion latente cubierta de polvo que se observa en la
moneda de un cuarto de délar se recupera con el mas minimo

Molde de una marca de herramienta (izquierda) en la parte
trasera de un trozo de madera realizado con el compuesto

detalle. marrén No. PVS200.
NUM. DE CATALOGO DESCRIPCION PRECIO
PVS200 Equipo multiuso de recuperacion de evidencia
PVS200W Cartucho doble blanco de repuesto, 75ml
PVS200B Cartucho doble marrén de repuesto, 75ml
PVS200T Cartucho doble transparente de repuesto, 75ml
PVS200NT Espatulas de repuesto, 40 unidades
PVS200N Boquillas de repuesto, 40 unidades
PVS200EG Pistola extrusora de repuesto
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